
 

 

安 装 说 明 书 

<商   品   名> 

 

侧包围 

 

<机  种  名> 

 

理念 S1 

<发行年月> 

 

2011．4 

 

组成配件 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

必要工具／用具 

・ 十字螺丝刀 ・ 扳手 ・ 剪刀 

・ 裁纸刀 ・ 直尺 ・ 卷尺 

・ 水性笔 ・ 包封胶布 ・ 电吹风 

・ 图钉 ・ 修补漆 ・ 脱脂洗洁剂 

・ 擦布                          ・ 固体肥皂 
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左侧包围 右侧包围 导轨（4） 

饰条（灰）（2） 

饰条（黑）（2） 

带垫片螺母（4） 自攻螺丝（4） 

定位纸板 

长螺丝（4） 

弓形扣（4） 

短螺丝（4） 

理念 SI 标志牌（2）
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030301BW

右侧包围 

左侧包围 

 

安装前 

警告标签的说明 

有关安装及其他建议使用以下标记标明，请认真阅读。 

 

建  议  

・ 记述防止故障、破损等的建议。 

・ 记述便利操作技巧。 

 

作业注意事项 

 

•   安装用品时，各项操作注意不要划伤、损坏车身及其他零件。 

•   安装用品时，务必使用螺栓、螺丝钉等说明书上要求使用的零件。随意使用类似的部件有可能导致故

障发生。 

•   粘贴密封胶和双面贴胶时，请先用蘸有脱脂洗洁剂的擦布把粘贴部位的油、垃圾和污垢擦拭干净，充

分干燥后再粘贴。请勿用脱脂洗洁剂直接涂抹在粘贴部位上擦拭。 

•   进行粘贴作业时，务必严格保证粘贴部位的温度在15 ～ 40 ℃。特别是冬天低温时，双面胶的粘性

会降低，所以请先加热粘贴部位后再粘贴。 

•   进行粘贴作业时，请勿拔出再贴。否则，有可能导致破损或者双面胶的性能降低，不能充分粘紧。 

•   粘贴时，用力压紧，但是注意避免损坏用品及车身零件。 

•   粘贴后24小时之内请勿使粘贴部位沾水，如不要洗车等。 

•   请理解上述内容后，认真按照车辆操作指南的相关信息及作业的相关规定进行作业。特别要注意安全。 

 

安装位置图 
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030302CW

包封胶布 

橡胶部位
<剖面图> 

涂装范围 

左侧包围 

包封胶布 

橡胶部位 

左侧包围 

饰条 

 切 掉  

饰条 

<剖面图> 

饰条 左侧包围 

离型纸 

撕掉 

粘贴位置 

脱脂清洗 

左侧包围 

剪刀 

030303BW

橡胶部位

 

安装方法与顺序 
 

1.   用包封胶布把左侧包围的2处橡胶部位贴

住，把左侧包围喷涂成指定的颜色，并充

分干燥。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.   撕掉顺序 1 粘贴的包封胶布。 

3.   确认饰条的粘贴位置，用脱脂洗洁剂清理

干净。 

4.   撕掉饰条的离型纸，粘贴在左侧包围的图

示位置上，用力压紧。 

 

 

 

 

 

 

 

5.   右侧包围也重复顺序 1～4 的相同操作。 
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建  议 

・请粘贴与车身颜色相匹配的饰条。 

・把超出侧包围的饰条部分剪掉。 

・边沿部位特别要用力压紧。 

Ho
nd
a 
Ac
ce
ss
 

 
 
 
Ho
nd
a 
Ac
ce
ss
 

 
 
 
Ho
nd
a 
Ac
ce
ss



车辆前方

擦布 

安装位置 

脱脂清洗 

030304BW

032401BW

定位纸板 

剪刀 

定位纸板 1

定位纸板 1

闭合 

包封胶布

032403CW

 

6.   确认左侧包围的安装位置，用脱脂洗洁剂

清洗干净。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.   如图所示剪开定位纸板。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.   如图所示翻折定位纸板 1 。 

9.   在定位纸板1 的图示位置粘贴包封胶布，

在闭合状态下固定好。 

10.  定位纸板4也重复顺序8～9的相同操作。 
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建  议 

・定位纸板左右通用。 Ho
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定位纸板 2 

定位纸板 2

闭合 

包封胶布 032402CW

车辆前方

左前门

车辆面板

030305BW

车辆面板

水性笔 

记号 

记号 

720 mm 

11 mm

 

11.   如图所示翻折定位纸板 2 。 

12.   在定位纸板2 的图示位置粘贴包封胶

布，在闭合状态下固定好。 

13.   定位纸板3也重复顺序11～12的相同操

作。 

 

 

 

 

 

 

 

 

14.   用水性笔在车辆面板的图示尺寸位置做

2处记号。 
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车辆前方

包封胶布

车辆面板

车门板 

定位纸板 1、2

爪扣 

记号 
（2处）

对 齐 

032404DW

对 齐 

定位纸板 2 

定位纸板 1 

定位纸板 1、2

<剖面图>

离型纸（2处）

 揭 起  

包封胶布

槽 

离型纸 

在中央切开缺口 

导轨 

裁纸刀 

900109AR 

 

15.   把定位纸板1、2的中心对齐顺序14做的2 

处记号，把爪扣插入左前门门板下端。 

 

 

 

 

16.   轻轻按下定位纸板1、2，对齐车辆面板

的R角，然后用包封胶布固定住。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17.   用裁纸刀在导轨背面的离型纸中央位置

切开一个缺口。 

18.   用包封胶布贴住导轨背面的2处离型纸

前端揭起，暂时固定在导轨表面。 
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建  议 

・确认定位纸板的识别标记。 

建  议 

・确认定位纸板的R角部位紧贴车辆面板的R角

部位，没有凸起。 

建  议 

・确认离型纸的揭起方向。 
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车辆前方

 顶 住  

导轨 

定位纸板 1 

爪扣 

导轨

 对 齐 

定位纸板 2

定位纸板 1

定位纸板 1、2 
<剖面图> 

定位纸板 2 

导轨

导轨 

车辆前方

离型纸（2处）

 撕 掉  

定位纸板 2

定位纸板 1

导轨 

 

19.   如图所示把导轨与定位纸板1、2的中心

对齐。 

20.   把导轨的上侧部位水平顶住定位纸板1、

2的下侧部位，轻轻压紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21.   撕掉暂时固定在导轨表面的2处离型纸，

一边粘贴一边用力压紧。 

 

 

 

 

 
 

22.   撕掉定位纸板 1、2 的包封胶布。 

23.   取下定位纸板 1、2 。 
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建  议 

・确认导轨的上侧部位顶住定位纸板的下侧部

位。 

建  议 

・右侧包围的安装会再次使用定位纸板，因此

取下定位纸板时注意不要损坏。 
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车辆前方

左前门 

加热至
15℃以上

电吹风导轨 

车辆前方

导轨 

用力压紧双面胶整体

030306BW

030307BW

 

24.   作业环境温度不足15℃时，用电吹风把

导轨的整体粘贴面加热至15℃～40℃。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25.   用力压紧导轨的双面胶部分，充分粘贴。 
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建  议 

・不认真执行上述操作，将可能导致包围整体

脱落。 

建  议 

・边沿部位特别要用力压紧。 

Ho
nd
a 
Ac
ce
ss
 

 
 
 
Ho
nd
a 
Ac
ce
ss
 

 
 
 
Ho
nd
a 
Ac
ce
ss



车辆前方

左前门 

车辆面板 

车辆面板

水性笔 

记号 

记号 

800 mm 

90 mm 

030308BW

032407DW 

车辆前方

包封胶布

车辆面板

定位纸板 3、4

爪扣 

记号
（2处）

对 齐 

对 齐 

定位纸板 3

定位纸板 4 定位纸板 3、4

<剖面图>

车门板 

 

26.   用水性笔在车辆面板的图示尺寸位置做

2处记号。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

27.   把定位纸板3、4的中心对齐顺序26做的2 

处记号，把爪扣插入左前车门板和左后

车门板的下端。 

 

 

 

 

28.   轻轻按下定位纸板3、4，对齐车辆面板

的R角，然后用包封胶布固定住。 
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建  议 

・确认定位纸板的识别标记。 

建  议 

・确认定位纸板的R角部位紧贴车辆面板的R角

部位，没有凸起。 
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900109AR

离型纸（2处）

 揭 起  

包封胶布

槽 

离型纸 

在中央切开缺口 

导轨 

裁纸刀 

车辆前方

 顶住  

导轨 

定位纸板 4爪扣

导轨 

 对 齐 

定位纸板 3

定位纸板 4 

定位纸板 3、4 <剖面图> 

定位纸板 3 

导轨

导轨 

 

29.   用裁纸刀在导轨背面的离型纸中央位置

切开一个缺口。 

30.   用包封胶布贴住导轨背面的2处离型纸

前端揭起，暂时固定在导轨表面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31.   如图所示把导轨与定位纸板3、4的中心

对齐。 

32.   把导轨的上侧部位水平顶住定位纸板3、

4的下侧部位，轻轻压紧。 
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建  议 

・确认离型纸的揭起方向。 
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032409CW

车辆前方

离型纸（2处）

 撕 掉  

定位纸板 3

定位纸板 4 

导轨 

车辆前方

电吹风

导轨 

加热至
15℃以上 

030309BW 

030310BW 

车辆前方

导轨 

用力压紧双面胶整体

 

33.   撕掉暂时固定在导轨表面的2处离型纸，

粘贴后用力压紧。 

 

 

 

 

 
 

34.   撕掉定位纸板 3、4 的包封胶布。 

35.   取下定位纸板 3、4 。 

 

 

 

 

 

36.   作业环境温度不足15℃时，用电吹风把

导轨的整体粘贴面加热至15℃～40℃。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

37.   用力压紧双面胶部分，充分粘贴。 
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建  议 

・确认导轨的上侧部位顶住定位纸板的下侧部

位。 

建  议 

・右侧包围的安装会再次使用定位纸板，因此

取下定位纸板时注意不要损坏。 

建  议 

・不认真执行上述操作，将可能导致包围整体

脱落。 

建  议 

・边沿部位特别要用力压紧。 
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车辆前方

夹扣中心
夹扣（2处）

左前内翼子板

图钉 

030401BW

030507BW 

离型纸 

（2处）

包封胶布

左侧包围 

薄片胶布（2处） 

揭 起 

离型纸 
（2处） 

薄片胶布

（2处）

 

38.   把方向盘向左边打死。 

39. 用图钉在左前内翼子板的图示位置的2

处夹扣的中心分别作记号。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40.   揭开左侧包围背面的2处薄片胶布，用包

封胶布粘住薄片胶布前端揭起，暂时固

定在左侧包围的表面。 
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030402AW

橡胶部位

（2处）

包封胶布 

左侧包围

包封胶布 

固体肥皂 

 搓 出 泡 沫 

橡胶部位

（2处）

左侧包围

橡胶部位 

 涂抹肥皂泡沫  030403AW

 

41.   确认左侧包围的2处橡胶部位，在左侧包

围表面粘贴包封胶布。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

42.   把固体肥皂搓出泡沫，用手涂抹在左侧

包围的2处橡胶部位的全部范围。 
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建  议 

・此步骤是针对顺序43中塞入橡胶部位的操作

时，用于确认橡胶部位的位置。 

建  议 

・请勿使用汽油、含苯等有机溶剂、酸、碱性

溶剂。否则可能造成渗漏、涂膜脱落、双面

胶干化。 
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橡胶部位

把橡胶部位从前方
往后方塞入 

左侧包围

包封胶布（2处）

橡胶部位 

车辆前方

<剖面图>

<剖面图> 

对齐导轨与橡胶部位的位置 

030404AW

030405AW

左侧包围的轮拱面 

 用 手 拍 打  

左前内翼子板 消除间隙 

左侧包围

车辆前方 

导轨 

 

43.   如图所示对齐导轨与橡胶部位的位置，

把顺序41中2处粘贴了包封胶布的部位

塞入导轨。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

44.   撕掉顺序 41 粘贴的包封胶布。 

 

 

 

 

 

 

 

 

45.   用手拍打左侧包围的轮拱面，消除与左

前内翼子板之间的间隙。 
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建  议 

・从左侧包围前方的橡胶部位开始塞入导轨

槽，一边确认已牢固嵌入一边慢慢把后方的

橡胶部位塞入。 

・轻轻推起左侧包围，前后稍微滑动，确认不

会从导轨处脱落。 

・橡胶部位很难插入时，请多涂抹肥皂泡沫。
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030406AW

左侧包围的

轮拱面 

左前内翼子板

自攻螺丝 

 暂 时 固 定  

左侧包围

车辆前方 

弓形扣（2处）

车辆面板

弓形扣
左侧包围 

车辆前方

030501BW 

记号 

5 mm 
水性笔 

 

46.   用2颗自攻螺丝穿入左侧包围的轮拱面

的2处孔位，暂时固定住。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

47.   把2个弓形扣对齐左侧包围的安装位置，

确认紧固在车辆面板上的位置，用水性

笔在图示尺寸的位置上做记号。 
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弓形扣 

 固定位置  

车辆面板 

底涂层 

  削掉  

左侧包围 

车辆前方

记号 裁纸刀 

弓形扣 

 暂时固定 

短螺丝 

 暂时固定 

左侧包围

车辆前方

弓形扣 

 暂时固定  
短螺丝 

 暂时固定 

 

48.   用裁纸刀把弓形扣紧固位置的2处底涂

层削掉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

49.   暂时上紧2颗短螺丝，然后把2个弓形扣

暂时固定在左侧包围上。 
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建  议 

・在刮去底涂层的地方涂抹修补漆，涂抹后请

充分干燥。 
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900123AR 
带垫片螺母（2颗）

长螺丝（2颗）

弓形扣（2处）

用十字螺丝刀顶住螺丝

再用扳手上紧1/4圈 

用十字螺丝刀上紧

顺序50的长螺丝

（2颗） 

用手上紧 

032901AW 

 

50.   把2颗带垫片螺母与2颗长螺丝分别组合。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

51.   用十字螺丝刀把顺序50的2颗长螺丝紧

固在弓形扣上。 

52.   用手把 2 颗带垫片螺母上紧。 

53.   用扳手把2颗带垫片螺母分别上紧1/4

圈。 
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建  议 

・把带垫片螺母一直旋紧至碰到长螺丝的头部

为止。 

建  议 

・用十字螺丝刀顶住长螺丝，使其不能转动。
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030505CW

弓形扣（2处）

固 定 

3 mm 

离型纸（2处）

撕 掉 

左侧包围 

车辆前方 

车辆面板 

短螺丝（2颗）

上 紧 
自攻螺丝 

 上 紧  

030506BW 

粘贴位置 

脱脂清洗 

90 mm 

离型纸

撕掉 

左侧包围 

车辆前方 

左前内翼子板

理念SI

标志牌 

12.5 mm 

 

54.   把图示位置的间隙调整为 3mm 。 

55.   撕掉左侧包围的2处薄片胶布，用力压紧

粘贴部位。 

 

 

 

 

 

 

56.   把顺序46暂时上紧的2颗自攻螺丝用力

紧固。 

57.   顺序49中暂时上紧的2颗短螺丝用力上

紧，把2个弓形扣固定在左侧包围上。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

58.   确认理念SI标志牌的粘贴位置，用脱脂

洗洁剂清洗干净。 

59.   撕掉理念SI标志牌背面的离型纸，粘贴

在图示的尺寸位置，用力压紧。 

 

 

 

 

60.   右侧安装也重复顺序 6～59 的相同操作。 

（安装完毕） 
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建  议 

・用力压紧整个粘贴部位，不能凸起。 

・不能过度用力按压左侧包围，否则会造成翼

子板变形。 

建  议 

・边沿部位特别要用力压紧。 
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